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(57) Abstract 

Diaper comprising an external sheet (1) impervious to liquids having a general elongate shape and provided with a front 
part and a back part, an absorbing mattress (2) having also a generally elongate shape, and an internal she^ (3) permeable to li- 
quids. Hie external sheet (1) has substantially the same width throughout the length of the diaper. Two seaUng side barriers 
formed by bands (9) of matoial permeable or impervious to liquids, provided with an elastic element (10) at the vicinity of their 
edge directed towards the axes of the diaper are provided on either side on the length of the diaper while forming liquid-tight side 
pockets. Two transverse liquid-repeUent bands (12) are fixed to the internal she^ (3) in the front part and in the back part so as to 
form liquid-repellent waist pockets, said bands having dimensions in the transverse direction which are larger than the width of 
the external impervious sheet and carrying adhesive fastening devices (7). 



(57) Abrege Couche-culotte comprenant une feuille exterieure (I) impermeable aux liquides de forme generale allongee mu- 
nie d'une partie avant et d'une partie arricre, un matelas absorbant (2) egalement de forme generaie allongee, une feuiUe intfi- 
rieure (3) permeable aux liquides. La feuille exterieure (1) presente sensiblemenl la meme largeur sur toute la longueur de la 
couche-culotte. Deux barrieres d'etancheite lateralcs formces de bandes (9) de matiere permeable ou impermeable aux Uquides, 
munies d'un element elastique (10) au voisinage de leur bord dirige vers I'axe de la couche-culotte, sont prevues de chaquc cote 
sur la longueur de la couche-culotte en formant des poches d'etancheite laterales. Deux bandes transversales (12) impermeable 
aux Uquides sont Oxees a la feuille interieure (3), dans la partie avant et la partie arriere, de fa<?on a former des poches d'etanchei- 
te de ceinture, lesdites bandes presentant des dimensions transversales superieures a la largeur de la feuUle extencure impermea- 
ble et portant des dispositifs d'attaches adhesives (7). 
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Couche-culotte munie de poches laterales d^etancheite et de 
poches de ceinture d'etancheite. 

La presente invention est relative h une couche-culotte pour 
5 enfants en bas age ou personnes incontinentes, du type comprenant une 

feuille ext^rieure impermeable aux liquides, capable de recevoir un 
matelas absorbant, Tensemble etant conform6 de fafon h laisser de 
chaque cote lateral de la couche-culotte une echancrure de passage des 
jambes. 

10 On connait d6jh des couches-culottes de ce type qui sont 

fabriqu^es en grande s^rie en continu, k parrir d un film continu de 
matiere synthetique, par exemple en polyethylene mince» qui est 
deroule d une bobine et enduit de lignes ou bandes de colle du type 
thermofusible (dite "holt melt" dans la technique habituelle). Des 

15 matelas absorbants individuels sont deposes a intervalles sur le film 
continu. Puis une bande continue de matiere permeable, par exemple 
en non-tisse, est appliquee sur le film de matiere synthetique 
impermeable et sur les matelas absorbants de maniSre k adherer k 
ladite feuille impermeable au moins le long de ses bords 

20 longitudinaux. Des elements elasriques longitudinaux sont deposes et 
fixes k retat tendu sur le film continu de matiere synthetique 
impermeable ou sur la bande de matiere permeable en non-tisse de 
chaque cote des bords longitudinaux du matelas absorbant dans la zone 
de I'entre-jambes. Des decoupes sont ensuite pratiquees dans 

25 Tensemble ainsi forme dans la zone d entre-jambes afin de donner une 
forme anatomique k la couche-culotte en conservant cependant dans 
les parties avant et arriere de celle-ci une largeur tres superieure a 
celle des parties avant et arriere correspondantes du matelas 
absorbant, 

30 Dans cenains cas, il est egalement possible de ne pas fixer par 

collage les matelas absorbant individuels a demeure sur le film continu 
de matiere synthetique impermeable mais au contraire de constituer la 
couche-culotte sous la forme d une enveloppe reurilisable k I'interieur 
de laquelle peut ensuite etre introduit un insert sous la forme d'un 

35 element absorbant jetable apres usage. 



wo 93/03698 



PCr/FR92/00789 



Dans tous les cas ces precedes et produits connus presentent 
rinconvenient de necessiter une consommation importante et inutile 
des matieres premieres consrituant la feuille extdrieure impermeable 
de la couche-culotte ainsi qu'eventuellement la feuille permeable 

5 int^rieure en raison des pertes entrainees par les decoupes pratiquees 

dans la zone d'entre-jambes de fa9on i former des passages de jambes 
adaptes a Tanatomie de I'utilisateur. 

Dans certaines couches-culottes de type connu comme decrit par 
exemple dans la demande de brevet frangais 2 231 329 (STILLE- 

10 WERNER) les decoupes pour le passage des jambes sont evitdes mais 
il en resulte une mauvaise etanch^ite a lendroit de ces passages. 

L'invention a done pour objet de rdsoudre les difficultes de Tdtat 
de la technique anterieure et en particulier de penmeitre la constitution 
de passages latdraux pour les jambes qui soient a la fois 

15 convenablement echancres et rendus parfaitement Stanches aux 
liquides. 

^invention permet ainsi de reduire considerablement la 
consommation de matiere premiere rencontree dans la plupart des 
procedes classiques de fabrication de couches-culotte reduisant ainsi 
20 le prix de revient de ces produits tout en assurant une excellente 
etancheite en particulier a lendroit des passages lateraux pour les 
jambes. 

La couche-culocte pour enfants en bas age ou personnes 
incontinentes selon l'invention est du type comprenant une feuille 

25 exterieure impermeable aux liquides de forme generale allongee munie 
dune partie avant et dune panie arriere. La feuille impermeable est 
capable de recevoir un mate las absorbant egalement de forme generale 
allongee place sur la feuille impemieable, le matelas absorbant 
pouvant etre recouvert dune feuille interieure permeable aux liquides. 

30 L'ensemble est confomie de fagon a laisser de chaque cote lateral de la 
couche-culotte une echancrure de passage des jambes. Des dispositifs 
d'attaches adhesives peuvent en outre etre prevus au voisinage des 
bords lateraux de la panie arriere de la feuille impermeable. 

L'invention comprend la combinaison des caracteristiques 

35 suivantes : 
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La feuille exterieure impermeable pr^sente sensiblement la meme 
largeur sur toute la longueur de la couche-culotte. Deux barriferes 
d'^tanch^it^ lat^rales fornixes de bandes de matiere permeable ou 
impemieable aux liquides, munies d'au moins un dl6ment ^lastique au 

5 voisinage de leur bord dirigd vers I'axe de la couche-culotte, sont 

prfivues de chaque cot^ sur la longueur de la couche-culotte de fa9on k 
etre situees a Tinterieur des zones marginales du matelas absorbant en 
fomiant des poches d'etanch^itd lat^rales. Deux bandes transversales 
imperm6ables aux liquides sont fix6es h la feuille exterieure 

10 impermeable aux liquides et/ou k la feuille interieure pemieable aux 
liquides dans les zones respectivement de la partie avant et de la panie 
arriere de ladite feuille exterieure impermeable. Les deux bandes 
transversales presentent des dimensions transversales supdrieures h la 
largeur de la feuille exterieure impermeable. 

15 Dans ces conditions, I'ensemble forme, en particuher par la 

feuille exterieure impermeable et les deux bandes transversales de 
largeur plus importante, constitue des passages latdraux pour les 
jambes, convenablement ^chancres. L*etancheite laterale est 
parfaitement assur^e par les deux barrieres detancheite laterales 

20 fomiant des poches detancheite. 

Les bandes transversales impermeables aux liquides comprennent 
de preference au moins une portion transversale eiastifiee. Elles 
constituent ainsi des barrieres transversales avant et arriere 
impermeables et des portions de ceinture eiastique pour la couche- 

25 culotte. 

Les bords longitudinaux de la feuille impermeable peuvent dans 
un mode de realisation avantageux, etre replies en Z de chaque cote du 
matelas absorbant sur la longueur de la couche-culotte. Les deux 
barrieres d'etancheite laterales peuvent alors etre fixees aux bords 

30 longitudinaux de la feuille impermeable sur la portion repliee se 
trouv2tnt sensiblement dans le meme plan que la face interieure du 
matelas' absorbant. Une telle fixation des barrieres detancheite 
laterales permet d augmenter notablement leur efficacite en ameliorant 
le contact desdites barrieres d'etancheite avec les cuisses de 

35 I'utiHsateur de la couche-culotte. 
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De preference, un ou plusieurs 616ments 61astiques longitudinaux 
sont fixes k V6m tendu sur les bords longitudinaux de la feuille 
impermeable, au moins dans la zone des passages lateraux pour les 
jambes, de chaque cote du matelas absorbant de fa^on k amdliorer la 
5 conformation de la couche-culotte h Tanatomie de I'utilisateur tout en 

participant k I'etancheite laterale. 

Dans certains modes de realisation, le matelas absorbant peut etre 
fixe k demeure sur la face interne de la feuille exterieure impermeable 
en etant enserrd entre celle-ci et une feuille interieqre permeable. 
10 Les barrieres detancheite laterales peuvent etre fixdes 

avantageusement sur la face interieure de la feuille permeable au 
voisinage des bords longitudinaux du matelas absorbant. 

Dans une variante, permettant la formation de doubles poches 
d etanchditd, les deux barrieres detancheite laterales sont fixees dans 
15 leurs zones centrales, chacun de leurs bords libres prdsentant un 
element elastique. Chaque barriere detancheite late'rale forme ainsi 
une double poche detancheite au voisinage du bord longitudinal 
correspondant du matelas absorbant. 

Dans d'autres modes de realisation, le matelas absorbant peut etre 
20 simplement insere de maniere amovible a Tinterieur d une enveloppe 
reutilisable constitute par la feuille exterieure impermeable, les deux 
barrieres detancheite laterales et les deux bandes transversales 
impermables. Pour la realisation dune telle enveloppe, il est 
preferable que les bords longitudinaux de la feuille impemieable 
25 soienr replies en Z comme il a ete indique precedemmenr. 

Dans tous les cas, les dispositifs d'attaches adhesives sont 
avantageusement fixes directement sur la bande transversale situ6e 
dans la zone de la panie arriere de la feuille exterieure impenm^able. 
L'invention sera mieux comprise a letude de quelques modes de 
30 realisation pris a titre dexemples nullement limitatifs et illustres par 
les dessins annexes sur lesquels : 

la figure 1 est une vue en plan avec certaines parties arrachees 
dun premier mode de realisation d'une couche-culotte selon 
rinvention; 

^5 les figures 2, 3 et 4 sont des vues en coupe prises respectivement 
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selon les lignes de coupe II-II. ni-III et IV-IV de la figure 1; 

la figure 5 est une vue en plan avec panics arrachees dune 
variante de realisation; 

les figures 6 et 7 sont des vues en coupe selon respectivement les 
5 lignes de coupe VI- VI et VII-VII de la figure 5; 

la figure 8 est une vue en plan avec arrachement partiel d'un 
deuxi^me mode de realisation dune couche-culotte selon Tinvention; 

les figures 9, 10 et 11 sont des vues en coupe selon les lignes de 
coupe selon IX-IX, X-X et XI-XI de la figure 8; 
10 la figure 12 est une vue en plan avec arrachement partiel d'un 

troisi&me mode de realisation d'une couche-culotte selon Tinvention 
comportant une enveloppe impermeable r^utilisable et un matelas 
absorbant ins6r6 k Tinterieur de ladite enveloppe; et 

les figures 13, 14 et 15 sont des vues en coupe selon les lignes de 
15 coupe Xlll-Xni. XIV-XIV et XV-XV de la figure 12. 

Telle qu'elle est illustr6e sur les figures 1 a 4, la couche-culotte 
selon I'invention, comprend une feuille exterieure impermeable aux 
liquides 1 realis^e par exemple en polyethylene qui a ete obtenue h 
partir d'un film continu de matiere synthetique d'une largeur inferieure 
20 h la largeur de la couche-culotte finie, la difi'erence de largeur etant 
egale ^ 2A 1. La largeur de la feuille 1 est cependant suffisante pour 
depasser legferement les dimensions transversales des bords 
d'extremite avant et arriere du matelas absorbant 2, le bord avant 2a se 
trouvant dans la panie inferieure de la figure 1 tandis que le bord 
25 arriere 2b se trouve dans la panic superieure de la figure 1 . Une bande 
continue de matiSre permeable 3 de largeur egale ou legerement 
infdrieure a celle du film 1 est collee sur la face interieure dudit film 
apres qu'une succession de matelas absorbants 2 disposes k intervalles 
rdguliers aient ete fixes par collage sur ledit film 1. Dans ces 
30 conditions, on comprend que le collage de la bande de matiere 
permeable 3 se fait tout autour des differents matelas absorbants 2 
dans les zones 6 du film 1 . 

Des barrieres detancheite laterales 9 visibles fgalement sur la 
figure 3 sont formees de bandes de matiere permeable par exemple en 
35 une matiere non-tissee munie dun Element elastique 10 au voisinage 
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de leurs bordures simees vers I'axe longitudinal de la couche-culotte. 
Comme on peut le voir sur la figure 3, I'element elasrique 10 est 
enserre dans une bordure repliee de la barriere d'dtanchdite laterale 9 
et fixe k I'^tat tendu h I'interieur de cette bordure et sur au moins une 

5 partie de sa longueur, par exemple au moyen d'un adhesif k chaud 

enrobant I'element elastique sur sa pdripWrie. L'element dlastique peut 
etre realise sous la forme dun brin ou d'un filament mince en 
caoutchouc ou analogue ou encore d'une bandelette dlastique. D*une 
maniere gen6rale, on pourra utiliser pour les Elements dlasriques 10 les 

10 memes materiaux et la meme forme que pour les elastiques lateraux 5 
decrits ci-apres. Les barrieres d'etancheite laterales 9 sont depos6es 
dans la fabrication sur la feuille interieure permeable 3 c'est-a-dire du 
cote interieur de celle-ci et fixees sur ladite feuille permeable 3 au 
moyen d'au moins une ligne de collage longitudinale continue 11 au 

15 voisinage des bords longitudinaux du matelas absorbant 2. Comme on 
peut le voir sur la figure 3, la ligne de collage 1 1 se trouve au-dessus 
c'est-a-dire vers I'interieur du matelas absorbant 2 au voisinage de son 
bord longitudinal. Les barrieres d'etancheite laterales 9 munies de leur 
element elastique 10 sont ainsi capables de former des poches 

20 d'etancheite sur les bords longitudinaux du matelas absorbant 2. 

Dans une etape suivante de la fabrication, des bandes 
transversales 12 sont deposees a intervalles reguliers 
perpendiculairement au sens de fabrication des couches-culottes et 
par-dessus la bande continue de matiere pemieable 3 et les extremites 

25 longitudinales des barrieres d'etancheite laterales 9. Les bandes 
transversales 12 presentent des dimensions transversales par rapport a 
I'axe longimdinal de la couche-culotte superieures de 2A 1 la largeur 
du film 1 de matiere synthetique. La bande transversale 12 est 
disposee de maniere symetrique de fa?on a laisser subsister de chaque 

30 cote une ponion de largeur A I comme on peut le voir sur la figure L 
La longueur, dans le sens de la fabrication, de la bande transversale 12 
est egale a 2A, A etant la distance qui separe le bord transversal de la 
couche-culotte uUerieurement fabriqu^e d'une zone situee au-dessus 
d'un matelas absorbant 2 a proximite de son bord transversal 

35 recouvrant sensiblement les parties respectives avant et arriere 2a. 2b. 
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Les bandes transversales 12 peuvent etre consritu^es par un 
materiau composite impermeable aux liquides et elastifie sur au moins 
line partie de sa longueur. A titre d'exemple on a repr^sentd sur la 
figure 2 une bande transversale impemneable 12 comprenant 

5 successivement depuis I'interieur vers Texterieur, une bande de non- 

tiss^ permeable aux liquides 4» un film de polyethylene impermeable 
13 et un element dlastique 8 en bande destind a constituer une portion 
de ceinture €lastifi€e pour la couche-culotte apres fabrication. 

Les bandes transversales impermeables 12 sont fix6es h la bande 

10 continue permeable 3 et/ou au film de matiere synthetique 
impermeable 1 par tous moyens tels que collage,- thermoscellage ou 
autres, 

Une pluralit6 d'elements elastiques 5 constitues par exemple par 
des brins ou filaments minces paralleles au nombre de quatre dans 

15 I'exemple iUustr^, sont fixds a Fdtat tendu parallelement les uns aux 
autres de chaque c6i6 du matelas absorbant 2 dans les zones 
marginales 6 du film continu impemi€able 1. De tels brins ou 
filaments peuvent etre par exemple de section sensiblement circulaire 
et pr^sentent de preference des caractdrisriques d'allongement 

20 important de Tordre de 300 k 400%. lis peuvent etre realises en 
caoutchouc ou en toute autre matiere appropriee. La fixation se fait de 
preference en enrobant les brins sur toute leur peripheric avec un 
adhesif liquide k chaud. On peut egalement remplacer ces brins par des 
bandelenes elastiques placees parallelement et fixees par enduction 

25 d'adhesif liquide k chaud sur Tune ou sur les deux faces. De telles 
bandelettes presentent generalement un allongement de 100 ^ 200%. 
Dans tous les cas TencoUage des elements elastiques se fait 
miiquement dans la zone mediane de la couche-culotte correspondant 
sensiblemem aux echancrures laterales de passage des jambes, les 

30 portions des elastiques correspondant ulterieurement k leurs extremites 
n'etant pas encoUees. 

Dans Texemple iUustre sur la figure 1 , on a en outre procede a une 
decoupe 14 dans chacun des bords lateraux de I'ensemble ainsi forme, 
dans la zone destinee a constituer ulterieurement les passages lateraux 

35 pour les jambes de la couche-culotte, afin d'en ameiioref Tadaptation 
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anatomique. Ces d^coupes 14 sont pratiqu^es dans le film 1, la bande 
3 et les bandes transversales 12. Les parties de mariire supprim€es ont 
6t6 reprfsentees sous forme hachur^e sur la figure 1. Par rapport k la 
fabrication de couches -culottes classiques dans lesquelles le film 

5 continu 1 pr^sente la largeur definitive de la couche-culotte, il 

apparait que le procdd^ de I'invention permet de r^aliser une 6conomie 
substantielle en mati^res premieres & la fois en ce qui conceme le film 
impermeable g6n6ralement en polyethylene et la feuille pemieable 
generalement en non-tisse. La surface economisee.est proche de 2A1 

10 X la longueur de Tentre-jambes, pour chaque couche-culotte produite. 

La demiere etape de fabrication consiste h decouper 
transversalement la stnicture composite continue ainsi obtenue, pour 
fomier une succession de couches-culottes individuelles. La decoupe 
se fait dans la zone situee entre deux matelas absorbants successifs 2 

15 separant ainsi chaque bande trans versale 12 en deux parries egales de 
longueur A se trouvant situees comme visible sur la figure 1 dans les 
zones respecrives de la panie avant 2a et de la panie arriere 2b du 
matelas absorbant et de la feuille exterieure impermeable 1. Au cours 
de cette operation, les extremites non encoliees des elements 

20 eiasriques 5 se trouvent generalement retractees a I'interieur des 
elements de la couche-culotte. 

Les couches-culottes obtenues sont pourvues dans leurs zones 
d'extremite avant et arriere de barrieres d'etancheite transversales 
eiastifiees consrituees par les bandes transversales 12 munies des 

25 zones eiastifiees 8 qui fonment en quelque sorte des poches 
d'etancheite de ceinture. Comme on peut le noter en effet sur la figure 
2, le bord transversal libre de la bande transversale 12 se trouvant au- 
dessus du matelas absorbant 2 fomie effectivement une poche 
d'etancheite de ceinture de largeur A. 

30 On remarquera que les attaches adhesives 7 sont fixees 

directemcnt sur la bande transversale 12 correspondant a la partie 
arriere de la couche-culotte. 

Par ailleurs, I'examen de la figure 3 montre que la couche-culotte 
comporte en outre des poches d'etancheite laterales constituees par les 

35 barrieres 9 eiastifiees dont les bords libres se trouvent egalement au- 
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dessus du matelas absorbant 2 c'est-a-dire du c6t6 de sa face 
int^rieure. 

On obtient ainsi une couche-culotte qui peut non seulement etre 
fabriqu6e h un cout r6duit mais qui pr€sente en outre des 

5 caract6ristiques d'^tanchditd am61iorees. 

La variante illustr^e sur les figures 5 h 7 sc diff^rcncie de celle 
des figures 1^4 principalement par rutilisation de barridres 
d'etancheite laterales 15 fix6es dans leur zone centrale par une zone de 
collage longitudinale 16 de fa9on h former de chaque cote de ladite 

10 zone centrale une poche d*etancheite 15a, 15b. La poche d'etanch^it^ 
15b est dirigee vers Taxe longitudinal de la couche-culotte tandis que 
la poche d'dtanch^it6 15a est dirigee h Toppos^. Dans ces conditions, 
chaque barrifere d*6tanch6it^ lat^rale 15 constitue une double poche 
d*eiancheite munie chaque fois d*au moins un Element 61astique 10. 

15 Les poches 15a et 15b peuvent avoir la meme largeur mais de 
preference, la poche int^rieure 15b peut etre moins large que la poche 
exterieure 15a. Par ailleurs, en fixant plusieurs elements ^lastiques sur 
le bord libre de la poche d*6tancheite 15a, on peut r^duire ou 
supprimer les elements 61astiques 5 sur la feuille impemidable 1. 

20 On notera en outre que dans I'exemple illustre, le matelas 

absorbant 2 est de forme rectangulaire contrairement h la forme en 
sablier illustr^e dans la variante de la figure 1. 

Bien entehdu, toute autre forme de matelas absorbant pourrait etre 
envisagee. 

25 Les autres elements identiques a la variante precedente portent les 

memes references. 

Sur les figures 8 ^ 11 qui illustrent un aun-e mode de realisation 
de rinvention, les parties similaires portent egalement les memes 
references. 

30 Dans ce mode de realisation, la couche-culotte comprend une 

feuille exterieure impemneable aux liquides I realisee par exemple en 
polyethylene, de forme generale rectangulaire et dont les bords 
longimdinaux ont ete replies en Z le long des bords longitudinaux du 
matelas absorbant 2 qui presente par exemple une fomne generale 

35 rectangulaire. Les replis en Z presentenl une premiere panie la 
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sensibkment dans le meme plan que la face extirieure du matelas 
absorbant 2. une partie repli^e lb et une partie Ic se trouvant 
sensiblement dans le meme plan que la face interieure du matelas 
absorbant 2 ou legferement au-dessus de ladite face comme illustr^ sur 

5 la figure 11. La portion repli^e lb est fix^e au bord du matelas 
absorbant 2 sur la feuille interieure pemi€able 3. 

Des organes ^lastiques longimdinaux d'entre-jambes 5 ont €x£ 
fixes a l'6tat tendu et parallelement entre eux sur les bords 
longitudinaux de la feuille exterieuie permeable 1 et se situent done 

10 apres le repliage en Z de celle-ci. sur la portion repliee Ic qui se 
trouve sensiblement dans le meme plan que la face mteneure du 
matelas absorbant, comme on le voit sur la figure 1 1. 

La couche-culotte comporte en outre des barrieres latdrales 
d-etancheite 9 munies, comme precddemment. d'elements elastiques 10 

15 realises sous forme de bandes. par exemple en non-tiss^ hydrophile ou 
hydrophobe. Ces bandes sont fixees au moins par leur bord 
longitudinal extreme oppose a I'axe longimdinal de la couche-culotte 
sur la portion Ic du pli en Z. L'^lement elastique 10 est dispose a 
roppose vers I'axe longitudinal de la couche-culotte au-dessus c'est-a- 

00 dire vers I'interieur du matelas absorbant 2 de fa?on a provoquer 
rouverture et le redressement des barrieres d'etancheite 5 fomiant 
ainsi des poches d'etancheite lorsque la couche-culotte est portee par 
I'utilisateur. 

II y a lieu de noter que la fixation des barrieres d'etancheite 9 sur 
.5 les portions repliees Ic de la feuille ext,5rieure impermeable 1 permet 
d-augmenter I'efficacite des poches d'etancheite en am^liorant le 
contact de ces elements avec les cuisses de I'utilisateur de la couche- 

culotte. ^ 

La couche-culotte de ce mode de realisation est egalement 

30 pourvue de barrieres d'etancheite transversales eiastifiees 17 plac6es 
dans les zones de ceinture de la couche-culotte; c'est-a-dire sur ses 
parties d'extremite avant et arriere. Les barrieres 17 sont, comme dans 
le mode de realisation precedent, de dimensions supeneures en 
lonc^ueur a la lar<zeur transversals de la feuille extericure impemieable 

3^ 1 apres le repliaee en Z de ses bords longitudinaux. La largeur. dans le 
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sens longitudinal de la couche-culotte, des barriferes 17 est suffisante 
pour recouvrir les bords tr£uisversaux du matelas absorbant 2. Comma 
on peut le voir sur la figure 9, les barridres 17 sont fix6es sur la 
feuille intfirieure permeable aux liquides 3 ainsi que sur les extremites 

5 longitudinales des barri^res d'etancheit^ lat6rales 9 par collage ou tout 
autre moyen appropri6. 

Les barrieres d'6tanch^it6 17 peuvent etre constitutes par une 
bande rectangulaire d'un materiau composite impermeable aux liquides 
et tlastifie sur au moins une partie de sa surface dans le sens 

10 transversal de la couche-culotte. Comme on peut le voir sur la figure 
9. dans I'exemple illustrd, la barriere detancheite 17 comprend 
successivement depuis Tinterieur vers I'exterieur une bande de non- 
nss6 permeable aux liquides 18, un film de polyethylene 19 et un 
element dlastique en bande 20. La barriere d'etancheitt 17, situee sur 

15 la portion arri&re de la couche-culotte, est 6galement munie des 
attaches adhesives 7 pour la fenmeture de la couche-culotte. 

Dans le mode de realisation illustre sur les figures 12 i 15 ou les 
elements similaires* portent les mpmes references, la couche-culotte est 
consrituee d'une enveloppe fonmee par une feuille exterieure 

20 impermeable aux liquides 1, par exemple en polyethylene, dont les 
bords longitudinaux ont ete replies en Z comme dans le mode de 
realisation des figures 8 ?i 11. prtsentant comme precedemment les 
panies la. lb et Ic. Le repli en Z forme ici une cuvette adaptee pour 
recevoir un insert compose par exemple d un matelas absorbant 2 de 

25 forme rectangulaire enveloppe dans un voile permeable aux liquides 3 
realise par exemple en non-tisse. Des organes elastiques longitudinaux 
5 ont ete fixes ii I'etat tendu parallelement entre eux sur les bords de la 
feuille exterieure impermeable 1, sur la partie repliee Ic, se trouvant 
sensiblement dans le meme plan que la face interieure du matelas 

30 absorbant 2, comme on peut le voir sur la figure 15. Les barrieres 
d'etancheite laterales 9 ont la meme sirucuire et sont disposees de la 
meme maniere que dans le mode de realisation des figures 8 a 11, 
reiement eiastique 10 provoquant I'ouvenure et le redressement des 
barrieres 9 de fa9on a former des poches d'etancheite. 

35 Lenveloppe est egalement pour\'ue de barrieres transversales 
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d'etancheite 17 sur ses panics d"extr6mue avant et arri&re. Ces 
banieres 17 ont la meme structure et sont dispos^es de la meme 
manifere que dans le mode de realisation des figures 8^11. EUe sont 
dgalement fix6es h la p^riph^rie de I'enveloppe par collage. 
thermosceUage ou tout autre moyen appropri^. Les barrieres 
d'^tanchdit^ 17 peuvent etre constitu(5es en un mat^riau composite 
comprenant par exemple successivement depuis I'intdrieur vers 
rext6rieur une bande de non-tiss6 pemfi^able aux liquides 18 et un film 
de polyethylene impermeable 1 9. 

Dans rexemple illustre aucun element 61astique de ceinture n'est 
prevu bien que celui-ci puisse etre adjoint. 

On obtient ainsi une couche-culotte sous la forme dune enveloppe 
r6utilisable qui peut facilement etre pourvue d'un element absorbant 
jetable. Celui-ci peut egalement etre muni d'elements de fixation du 
15 type auto-adhesif non illustre sur la figure, afin de renforcer son 
maintien a I'interieur de I'enveloppe. 

Comme dans les modes de realisation precedents, on obtient a la 
fois une excellente etancheite transversale notamment dans la zone 
d'entre-jambes ainsi quune bonne etancheite longitudinale dans la 
zone de ceinture. tout en permetiant une diminution notable des couts 
de fabrication, grace aux economies substantielles de matieres 
premieres notamment de polyethylene et de non-tisse realisees dans la 
zone de I'entre-jambes par rapport a une methode de fabrication de 
type classique. 



20 
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REVENDICATIONS 



1. Couche-culotte pour enfants en bas age ou personnes 
incontinentes, du type comprenant une feuille extdrieiire (1) 

5 impenn^able aux liquides, de forme g^nerale allongde munie d'une 
partie avant et d'une partie arrifere, capable de recevoir un matelas 
absorbant (2) egalement de forme generale allongde plac^ sur la feuille 
impemieable; le matelas pouvant etre recouvert d*une feuille interieure 
(3) permeable aux liquides, I'ensemble dtant confonm6 de fagon 

10 laisser de chaque cotd lateral de la couche-culotte une ^chancrure de 
passage des jambes; et des dispositifs d'attaches adhdsives (7) dtant 
prdvus au voisinage des bords lat6raux de la partie arriere de la 
feuille impermeable, caracterisee par le fait que la feuille ext^rieure 
impermeable (1) presente sensiblement la meme largeur sur toute la 

15 longueur de la couche-culotte; deux barriferes d!€tanch6n6 lat^rales 
fomiees de bandes (9) de matiere permeable ou impermeable aux 
liquides, munies d*au moins un Element elastique (10) fix6 h Vitat 
tendu au voisinage de leur bord dirig^ vers Taxe de la couche-culotte. 
sont prdvues de chaque cote sur la longueur de la couche-culotte de 

20 fa9on k etre situ^es k Tinterieur des zones marginales du matelas 
absorbant (2) en formant des poches d*6tancheit€ latdrale; deux bandes 
transversales (12, 17) impenneables aux liquides sont fixees h la 
feuille ext^rieure (1) impermeable aux liquides et/ou h la feuille 
interieure (3) permeable aux liquides, dans les zones respectivement 

25 de la partie avant et de la partie arrifere de ladite feuille ext^rieure 
impermeable, de fa9on k former des poches d'etanchditd de ceinture, 
lesdites bandes presentant des dimensions tranversales sup6rieures k la 
largeur de la feuille ext6rieure impermdable; I'ensemble constituant 
des passages lateraux pour les jambes convenablement echancres et 

30 6tancheifi6s. 

2. Couche-culotte selon la revendication 1. caracterisee par le fait 
que les bandes transversales impenneables aux liquides comprennent 
au moins une portion transversale eiastifiee (8, 20). 

3. Couche-culotte selon la revendication 1 ou 2, caracterisee par 
35 le fait que les bords longitudinaux de la feuille impermeable sont 
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replies en Z (la. lb. 1) de chaque c6t6 du matelas absorbant (2) et sur 
la longueur de la couche-culotte, les deux bartieres d'^tanch^it^ 
lat6rales (9) etant fixees aux bords longitudinaux de la femlle 
impeimdable sur la portion repli^e (Ic) se trouvant sensiblement dans 
5 le meme plan que la face interieure du matelas absorbant (2). 

4 Couche-culotte selon Tune quelconque des revendications 
pr6c6dentes. caract^risee par le fait qu'un ou plusieurs ^l^ments 
6lastiques longitudinaux (5) sont fix6s k Y6m tendu sur les bords 
longimdinaux de la feuille impemi6able (1) au moins dans la zone des 

10 passages lateraux pour les jambes. de chaque c6t€ du matelas 
absorbant (2). 

5 Couche-culotte selon I'une quelconque des revendications 
pr6c6dentes, caracterisee par le fait que le matelas absorbant (2) est 
fix6 a demeure sur la face interne de la feuille exterieure impermeab e 

15 (1) en etant enserre entre celle-ci et une feuille int6rieure pertn^able 

(3) 

' 6 Couche-culotte selon la revendication 5, caracterisee par le fait 
que les deux barrieres d'etancheite laterales (9) sont fixees sur la face 
interieure de la feuille permeable au voisinage des bords longitudinaux 

■JO du matelas absorbant (2). . 

7 Couche-culotte selon la revendication 6. caracterisee par le fait 
que les deux barriferes d'etancheit6 laterales (15) sont fix6es dans leur 
zone centrale (16). chacun de leurs bords libres presentant un element 
elastique de fa?on a former deux doubles poches d'etancheit^ au 

.5 voisinage de chaque bord longitudinal du matelas absorbant (2). 

8 Couche-culotte selon lune quelconque des revendications 5 i 7, 
caracterisee par le fait que les bords longitudinaux de la feuille 
impem.6able presentent des decoupes (14) dans la zone des passages 
lateraux pour les jambes afin den ameliorer l adaptation anatomique. 

30 9 Couche-culotte selon la revendication 3, caracterisee par le fait 

que le matelas absorbant (2) peut etre insere de manifere amovible a 
rinterieur dune enveloppe reutilisable constituee par la feui le 
exterieure impermeable, les deux barrieres d'etancheite laterale et les 
deux bandes transversales impermeables. 

35 10. Couche-culotte selon lune quelconque des revendications 
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px^^dentes caract6ris€e par le fait que les disposirifs d'anaches 
adhesives (7) sont fixds sur la bande transversale situ^e dans la zone 
de la psirtie amere de la feuille exterieure impenneable. 
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3775161 
63182401 
4795454. 



6964674 
815786 
2426744 
50049040 
7407445 



FR-A-2425205 



07-12-79 



US-A- 4210143 



EP-A-0346477 



20-12-89 



JP-A- 

JP-B- 

CA-A- 

GB-A,B 

WO-A- 



1068503 
3080502 
1279152 
2216393 
8902228 



6B-A-2142541 
EP-A-0376022 



23-01-85 
04-07-90 



US-A- 4597760 



AU-A- 
JP-A- 
US-A- 



4697089 
3136653 
5026364 



22- 08-91 
14-04-88 

23- 01-92 
27-07-88 
03-01-89 



04-12-75 
16-09-74 
09-01-75 
01-05-75 
06-12-74 



01-07-80 



14-03-89 
25-12-91 

22- 01-91 
11-10-89 

23- 03-89 



01-07-86 

28-06-90 
11-06-91 
25-06-91 



Pwir toot RBBieitmaitcsaecTBaat ecttr nnexc : w Jamal OStid de rOScc cvopeea da brenti. NoJ2/S2 



